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注、注意和警告

注：注表示可以帮助您更好地使用设备的主要信息。

注意：注意表示可能会损坏硬件或者导致数据丢失，并告诉您如何避免此类问题。

警告：警告表示可能会导致财产损失，人身伤害甚至死亡。

说明：在使用本系统之前请详细阅读此说明书，以便更好地使用和发挥系统性能，由于系统不断升级，此

说明书仅供参考，如有改动，恕不另行通知。

© 2009 NEWARE。版权所有，翻印必究。

2009年 10月
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您好
感谢您对新威产品的关注与支持！

在您使用该系统前，请详细阅读本用户手册，以便更好地发挥系统功能。由于系统不断升级，请以最新版

本为依据，本手册仅供参考。

 本公司致力于提供高品质的节能环保型电池化成、分容及检测设备。产品以市场需求为导向并通过了

国家质检部门的严格检验，取得多项认证。公司发展十多年来，产品不断更新，技术日益成熟，性能

指标处于行业先进水平，业务伙伴已达 8000多家，遍布各院校、政府部门、企业、贸易公司等，成

为国内外各行业用户认可的主流供应商。

 公司注册商标为“新威”(NEWARE)，通过了 ISO9001质量管理体系认证，采用全球先进的 SAP系统

管理业务流程。公司坚持走节能环保型路线，秉乘“技术创新，真诚服务”的经营方针，始终如一地

追求以最优的性价比和完善的售后服务来满足客户多方面的需求，共享先进科技带给我们的机遇。

 公司研发部采用先进的集成化项目管理系统，软件成熟度达到 CMMI 3级，建立了一个完善的软件及

硬件测试平台，保证了研发与生产的一致性。经过多年经验积累形成了一支适应市场变化，对客户的

需求及时做出解决方案并快速进行研发的高效研发团队。

 公司免费服务电话：800-830-8866，提供售前、售后的技术支持与免费培训服务，竭诚欢迎您来参观、

考察。更多型号产品的选择、软件更新与下载及信息咨询，请访问公司网站：www.newareresearch.com

www.neware-technology.com

http://www.neware.com.cn
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第 1章BTS电池检测系统简介

1.1系统分类
NEWARE BTS高精度电池检测系统分为三个系列：

1.2适用范围
NEWARE BTS系列高精度电池检测系统适用范围：锂聚合物、锂离子、镍氢、镍镉、铅酸等电池的综合
性能测试，电池材料研究，批量电池生产的化成与容量分选，组合电池、笔记本电脑电池的测试等。

1.3系统特性

硬件特性

1 采用上位机（PC）与下位机（测试仪）分布式控制结构，有效保证测试的可靠性；

2 系统硬件性能稳定，各通道具有独立硬件恒流源及硬件恒压源，可任意编程控制；

3 采用高可靠的MW(台湾明纬)开关电源，多个电源并联工作，每台设备留足 30%的设计余量，确保系
统运行的稳定性，可实现 7*365*24小时不间断连续工作；

4 所有电子元器件均采用国际著名品牌(TI，ON，IRF，TDK…)，电压、电流采样均采用温漂极小的精密
电阻，保证测试数据的精确度；

5 采用 8通道独立机箱，独立通风设计，散热效率高，不产生热量累积，保证数据采样电路的稳定性，
保持通道测试结果的一致性，提高设备工作的可靠性，延长设备寿命；

6 通风系统适用于总体通风设计，采用标准件组装，易于工厂布局，最大限度节约了占地面积；

7 系统采用模块化设计，扩充性强，独立性强，维修快捷，易学易用，正常使用率超过 98%；

8 系统内部设有防干扰装置，使设备可以紧凑的布局，减少占地空间；

9 可根据客户需求在系统内部添加防反接装置，提高生产的安全性；

10 可根据客户需求添加负电压放电至 0V；

11 系统具有硬件掉电保护功能，在突然断电的情况下实现断点数据的自动保存，上电时无缝接续，继续
测试流程，确保数据在异常状态下的完整性；

12 夹具采用分离设计，易于更换型号，适用于不同的电池型号，使总体的成本降低；

13 电源指示灯、信号指示灯、通道指示灯可直观地为用户显示当前设备的工作状态；

14 不同量程的设备型号齐全，可根据客户的需求设计制造电流 1mA~1000A、电压 5V~120V量程内各种
型号的设备；

15 硬件双环控制，恒流转恒压平滑过渡，防止电流尖锋和对电池大电流冲击，保护电池。

软件特性

1 数据采样率高

可实时查看电池测试数据的细微变化，精确捕捉电压、电流的变化细节，保证测试的可靠性。

2 支持通道实时状态显示

BTS大功率系列：基于动力电池对电压、电流的特殊需求而研发的大功率电池检测设备，如 5V1000A，
60V300A等。

BTS常规型号系列：如 5V3A，5V6A，10V3A，10V6A，20V6A等。

BTS小功率系列：可定制量程范围为 5V1mA ~ 5V50mA的设备，适用于各大院校与科研机构。

www.neware-technology.com
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通道实时状态显示包括充/放电状态、电流、电压、容量、循环次数等。

3 日志查询分析功能

软件自带日志查询功能，方便分析异常情况下数据变化的原因。

4 多样化的工步设置方案，支持复杂的工步编辑功能

一个测试流程可设置多达 64个工步；可设置多种记录条件，以及电压上/下限、电流上/下限和延时保护等
保护条件。

5 强大的数据及曲线处理、报表功能

 数据分析软件使用图形—数据一体化窗口，用户可随意用鼠标拖拽曲线图进行移动或局部放大；

 支持多种模式的测试曲线对比（可以是不同电池的测试数据）；

 支持多种数据导出方案，导出文档类型包括 EXCEL、TXT、PDF以及图表文件；

 统计/打印功能方便用户随时查阅、备份及打印所需数据；

 分层报表：循环层、工步层、记录层数据分离导出；

 自定义报表：用户可以自己定义导出报表的模板。

6 数据的搜索与备份功能

软件可根据一定的查询条件搜索在上位机中存储的测试数据，并对数据进行操作，如数据另存、删除等。

7 实用的“迁移”功能

“迁移”功能是为了防止因通道损坏而使电池测试不能继续，将原通道未完成的工步和测试数据变更到目
标通道继续进行测试，保证电池测试的继续进行，并自动接续损坏通道的测试数据。

8 所有的软件界面操作统一

上位机测试控制软件 TC53与数据分析软件 BTSDA，均支持中、英文显示，软件窗口功能选项与数据显示
简洁、直观，方便操作，减少培训成本。

9 系统可扩展能力强

可提供数据二次开发处理接口，可导入第三方设备测试数据。

10 随机免费附送校准软件

可校准通道的电压、电流，校准速度快，易学易用。

11 软件可根据客户需求定制开发相应功能

www.neware-technology.com
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1.4技术指标
以 CT-3008W-5V10A为例：

输入电源 AC 220 V ±10% / 50 Hz
电流输出范围 ±10A

电压测量范围
充电: 0~5V
放电: 2.5~5V(添加负电源可放电到 0V)

输入阻抗 ≥1MΩ
功率 400W
电流测量精度 ±（0.05% of reading +0.05% of range）
电压测量精度 ±（0.05% of reading +0.05% of range）
采样周期 1秒
电流/电压/时间分辨率 0.6mA/0.3mV/1s ；AD : 14bit
循环测量范围 1~9999次
工步时间范围 1~65535分/工步

数据记录条件
时间 Δt（5~60000S）
电压 ΔV (10mV~ 5V)
电流 Δ I (20mA~10A)

充放电模式
恒流充电、恒压充电、恒流恒压充电、恒流
放电、恒阻放电、恒功率放电

掉电数据保护 有
通道控制模式 独立

上位机通讯接口 RS232/USB串口
数据输出方式 EXCEL、图表、TXT、PDF
电池放置方式 通用夹具（聚合物、方形等电池使用研用夹

具）每单元通道数 8

体积 3U，19’；482.6L*378W*130H（mm）

www.neware-technology.com
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第 2章测试仪的连接
本节将重点介绍测试仪的外观结构、夹具的类型、以及对测试仪型号的定义说明。

2.1测试仪的外观结构

测试仪机箱前面板

电池夹具

BTS系列电池检测系统有三种夹具，分别为通用夹具，鳄鱼夹具以及聚合物夹具，以下为三种夹具外形以
及使用方法：

1 电源及信号指示灯

2 电源开关

3 通道工作指示灯(共八个)

4 电池上下夹具（中间夹电池）

5 164航空插座（连接鳄鱼夹具）

6 上下夹具间距调节手柄

7 测试通道正、负极指示标签

通用夹具：适用于夹持各类圆柱及方形电池，下档板固定，上档板可以上下移动，
以适应不同长度的电池。

 钢壳电池，测试仪的下夹具接电池的负极，上夹具接电池的正极，即上正下
负；

 铝壳电池，测试仪的电池接入与钢壳相反，即上负下正。

鳄鱼夹具：每套夹具各有大小 2个鳄鱼夹，分为红、黑 2种颜色。当检测电流时，

大红鳄鱼夹连接电池正极，大黑鳄鱼夹连接电池负极；当检测电压时，小红鳄鱼

夹连接电池正极，小黑鳄鱼夹连接电池负极。

聚合物夹具：适合于块状电池，左边接电池正极，右边接电池负极。

警告：在安放电池到电池夹具上时，请将电池的正负极与电池夹具的正负极正确连接，以防测试发

生事故。

www.neware-technology.com
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测试仪机箱后面板

图 1 测试仪机箱后面板图示

① RS-232串口通讯端口 ② 电源插座 ③ 出货标签

出货标签

图 2 出货标签图示

如图 2，出货标签包括测试仪型号、序列号、下位机（XWJ）版本号、生产日期、输入电源、功率及售后
服务热线 7个部分。其中型号代表设备的物料编码，序列号为该台测试仪的唯一编号代码，保存在 SAP
管理系统中作为出货记录备份。

测试仪型号定义

图 3 测试仪型号定义图示

2.2测试仪与上位机（PC）的连接
串口数据线

图 4 串口数据线图示

用于实现多台测试仪之间的串联以及与上位机（PC）的连接。

① BTS系列产品 ② 通道数 ③ 机箱颜色 ④ 测试仪量程 ⑤ 夹具类型

www.neware-technology.com
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注：若上位机（PC）无串口，可借助串口转换器与上位机的 USB接口连接。

步聚 1：将测试仪串口通讯端口（RS-232）与串口数据线相连接；

步聚 2：将串口数据线的另一端接入上位机（PC）的串口或借助串口转换器接入上位机（PC）的 USB端

口；

步聚 3：将电源线与下位机的电源插座相连接，然后接入市电。

注：若连接多台测试仪，可用串口数据线将测试仪逐个串联起来与上位机相连接；用电源线将测试

仪逐个串联起来接入市电。

www.neware-technology.com
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第 3章上位机软件概述

3.1组成部分
BTS电池检测系统（串口版）的上位机软件主要由两部分组成：

1 BTS电池检测系统“测试控制软件”——BtsControl.exe；

TC53是该测试控制软件的版本号，同时也是 BtsControl.exe的快捷启动方式，该软件控制电池测试的整个

过程，包括工步设置、启动、停止、跳转、测试数据文件的生成和备份管理等。

2 BTS电池检测系统“数据分析软件”——BTSDA.exe；

用于对测试数据和曲线图形的分析，实现数据导出，数据和曲线的复制与打印等功能。

注：BTSDA.exe的使用方法参见《电池检测系统上位机数据分析软件用户手册》。

注：控制软件与数据分析软件可单独运行，也可相互关联操作。从“控制软件”当前界面的右键菜单

单击“通道数据”命令，可以自动调用数据分析软件，可打开相应的数据文件。

3.2测试控制软件功能
测试控制软件是 NEWARE BTS系列电池检测系统（串口版）上位机软件的测试控制部分，只有联机时才

能使用，主要功能如下：

 启动/设置工步：对电池通道设定工步。启动通道后，通道即按设定的工步开始工作，工步包括恒流放

电、恒流充电、恒压充电、恒流恒压充电、恒功率放电、恒阻放电、搁置、循环等；

 批号启动：为启动的所有通道同时追加一个电池批号信息；

 停止：一个正在工作的通道，在完成所有设定的工步后，会自动停止，同时，用户也可随时强制停止；

 接续：对已停止的通道（包括用户停止、保护），可使用“接续”功能，恢复原来的测试流程，并保持

数据接续；

 跳转：用户可强制结束通道当前工步的执行，跳转至目标工步继续测试；

 迁移：用户可将当前工步迁移至目标通道，原通道停止运行；

 重置工步：即动态修改工步，若用户在通道工作一段时间后，根据实际情况，需要修改通道的工步时

使用该功能，测试数据正常延续；

 复制工步：若用户在测试过程中，需要复制当前某个通道的工步，可使用此功能复制当前工步至指定
通道；

 实时显示：对正在工作的通道数据（电压、电流、容量、循环次数等）进行实时显示；

 通道信息：查询正在工作通道的运行情况；

 多语言：允许用户进行多语言之间的切换（中文简体、繁体、英语）；

 工步文件存取：工步文件可直接保存与打开。
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第 4章上位机软件的安装与卸载

4.1软件运行环境
为了更好地发挥系统的性能，推荐配置如下：

 主频 2.4 G以上 PC机；

 1G以上内存；

 80GB以上硬盘空间；

 Microsoft Windows 2000/XP及以上操作系统；

 一个 RS232通信口或 USB接口；

 一个带 USB接口的 UPS电源。

4.2软件安装
若您的电脑上已经安装其它版本的 BTS检测系统（串口版）的控制软件，或者安装其它使用串口的软件，
请务必先将其关闭或卸载后再安装该版本的上位机软件。

注意：FAT文件系统在断电时出错的几率比较高，安装软件时，都需要安装到 NTFS的文件系统里。
否则断电或非法关机时，可能出现整个目录出错的问题，导致工步文件出错，或系统文件出错，或数

据文件出错。NTFS系统属性显示请参照图 5。

图 5 NTFS文件系统属性图示

1 解压上位机软件 TC53的安装文件→双击解压后的“TC53”文件夹→双击“TC53_Setup.exe”→进入
TC53安装向导→点击“下一步”，如图 6；

图 6上位机软件 TC53安装文件图示
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2 在“选择安装文件夹”提示窗口下，默认安装路径是在“C:\Program Files\Neware\TC53\”目录下，用

户也可以点击“浏览”按钮，设定安装目录，同时选择此安装程序是面向任何人或当前用户，如图 7；

图 7 上位机软件安装步骤图示

3 设置好安装目录→在“同意”安装许可协议后→连续点击“下一步”完成安装；

4 安装完成后，软件自动在桌面上创建 TC53快捷方式。

4.3软件卸载
卸载该软件，可以通过操作系统“控制面板”中的“添加删除程序”来进行，也可通过软件安装目录下的
卸载程序完成卸载操作。

注：安装软件的版本与要卸载软件的版本是同一版本的时候，才能利用安装程序成功的完成卸载。

软件卸载有两种方式：
1 在Windows系统菜单下，单击“开始”→“所有程序”→“Neware”→“TC53” →“卸载”；
2 打开“TC53”文件夹→双击“TC53_Setup.exe”，进入安装向导→在“TC53”安装窗口下→选择“删
除 TC53”→点击“完成”。

图 8 卸载上位机软件窗口
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第 5章测试控制软件的使用

5.1打开软件
打开上位机控制软件有以下三种方法：

 在Windows系统菜单下，单击“开始”→“所有程序”→“Neware”→“TC53” →“TC53”；

图 9 Windows 系统界面下启动 TC53图示

 在Windows系统桌面上双击“TC53”快捷方式图标启动软件；

 在上位机软件的安装目录下，双击“BtsControl.exe”文件。

图 10 BtsControl.exe 图标

打开软件后，系统将自动搜索所有联机的测试仪。（测试仪显示在主窗口左上角，如图 11）。

5.2软件主窗口
打开控制软件后，进入该软件的主窗口即当前窗口，如图 11。

 菜单栏：包括设置可联机测试仪的最大箱号，搜索测试仪，语言设置，窗口设置与帮助文件五个功能
项。当鼠标移动到任意一个菜单项时，在该功能项的右下角会出现功能提示信息；

 测试仪联机状态显示区：当控制软件执行搜索测试仪操作后，被搜索到的测试仪将显示在该区域中。
其中第一级为串口号，第二级为测试仪的单元号、量程、版本信息；

 通道状态显示区：以模拟电池图标的形式显示所有通道的测试状态与实时测试数据，若电池图标是立
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体凸出显示的，表示对应的通道处于测试状态；若电池图标是下凹显示的，表示该通道处于非测试状

态；

 测试仪信息显示区：如图 11，在每行的最右边都会显示测试仪的版本号与量程，通道编号以测试仪

的单元号开头加以区分；

 显示窗口主要分为当前窗口与历史窗口。当前窗口又可分为常规显示、详细显示及日志 3个子窗口。

图 11测试控制软件 TC53主窗口
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5.3软件功能整体逻辑

图 12 软件功能整体逻辑

5.4当前窗口—常规显示

通道的模拟电池显示

图 13 通道的模拟电池显示

1 非测试状态的通道，如“完成”、“保护”、“停止”状态，仅显示通道编号。如下图“11-1”表示测试

仪单元号为 11的第 1个通道，同时电池轮廓下凹；

图 14 非测试状态下的通道显示

2 测试状态的通道，从上至下依次显示通道号、执行状态、循环序号、电压（V）、电流（mA）、容量（mAh)6

项内容，如图 13；

 若通道处于充电状态，左上角有一个向下的蓝色的箭头 动态显示；

 若通道处于放电状态，左上角有一个向上的红色的箭头 动态显示；

 若通道处于搁置状态（非充非放），无箭头显示。

注：若要对通道进行控制操作，可通过右键菜单来实现。
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如何选定通道
 用鼠标左键点击通道模拟电池，当出现黄色边框时，表示该通道已被选中；

 若选取多个不连续的通道，按住 Ctrl键并用鼠标左键点击要选取的通道；

 若选取多个连续的通道，按住鼠标左键，框选目标通道。

启动
选定待启动的通道→鼠标选取右键菜单中的“启动”，进入“工步设置”窗口，如图 15。

图 15工步设置窗口

工步设置窗口介绍

在工步设置栏里，用户可以设置测试流程，同时还可设置“数据记录条件”和“安全保护”等限制条件。
工步类型包括恒流充电、恒流放电、恒压充电、恒功率放电、恒阻放电、恒流恒压充电、搁置、暂停、循
环、停止共十种，工步截止条件包括时间、电流、电压、容量、-△V、功率、负载、截止电流共八项。

恒流充电：“电流”参数必须设置，用户可视不同需要设置截止条件；

恒流放电：“电流”参数必须设置，用户可视不同需要设置截止条件；

恒压充电：“电压”参数必须设置，用户可视不同需要设置截止条件；

恒功率放电：“功率”参数必须设置，用户可视不同需要设置截止条件；

注意：在设定“功率”时，应考虑设备的电流量程和测试电池的容量，以防止恒功率放电过程中，

电流逐渐增大，出现电流过大损坏设备和电池的情况。建议使用恒功率放电时，设定电流上限保护

条件。

恒阻放电：“负载”参数必须设置，用户可视不同需要设置截止条件；

注：恒阻放电阻值的最大设定值=最低放电电压/(量程电流 * 0.2%)，最小设定值=量程电压/量程电
流。

恒流恒压充电：“电流”、“电压”和“截止电流”参数必须设定，用户可视不同需要设置截止条件；
搁置：“时间”参数也是截止条件，必须设定；
循环：“循环次数”与“起始工步”参数为必设条件；

注：“循环”的最大次数不超过 9999次。
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暂停：当执行到“暂停”工步时，通道自动休眠，显示为“停止”，待用户“接续”后，继续执行后续工

步；

停止：当整个测试流程执行至“停止”工步时，通道停止工作，显示为“完成”；

 每个流程可设 64个工步，当系统按设定工步执行完最后一步，将自动停止；

 对于截止条件，若没有填入数值，表示不使用该项截止条件，若对某一工步使用了多项截止条件，其

各项截止条件之间为逻辑或的关系；

注：系统默认最后一步为“停止”工步，用户实际可编辑最大工步数为 63个。

 在“工步设置”栏内，使用右键菜单可进行“插入行”、“删除行”等操作。

确定：点击“确定”按钮，表示确定测试流程的设置并启动测试；

取消：点击“取消”按钮，表示放弃当前设置，退出“工步设置”窗口。

数据记录条件：包括时间间隔、电流间隔、电压间隔三个选项，可同时

选择多项。各项记录条件之间是“逻辑或”的关系，只要其中任意一项

满足，就记录一次数据。恰当地选择记录条件（如只记录时间间隔）可

使数据文件尽可能小，但却不漏掉关键性的数据，提高数据处理的速度。

安全保护：针对测试过程中，电池电流、电压采样异常的通道进行硬件

保护。以锂电为例，通常锂电放电电压为 2.75V，充电电压为 4.20V，安

全保护参数上下限电压可参考设置为 2.5~4.3V；电流上下限保护设置，

系统定义充电电流为“+”，放电为“-”，即“电流上限”为正值，“电流

下限”为负值。

设定“延时时间”，延迟安全保护中所设置的保护条件生效的时间。

基本信息：内容包括创建者、电池批号和备注，这些信息将同工步信息

一同保存在文件中，方便用户对历史测试数据的查询。

起始工步：选择从第几工步开始执行测试流程。

设置了比容量质量后，就可以计算比容量。
“清空工步”将当前已设置的工步清空，回到系统默认状态。设置好工

步，选择“保存文件”可对工步文件进行另存，方便以后执行“打开文

件”操作。所有工步文件都可保存、打开。

备份设置：在通道启动之前，用户通过设置备份方式（如时间间隔或流

程结束时）来保存测试数据文件。用户可自定义备份文件名，保存文件

格式为“*.nda”；

NDB设置：将当前通道执行的所有工步记录数据保存到 ACCESS数据

库，备份格式为“*.ndb”。

批号启动

选定待启动的通道→单击“右键”→选择“批号启动”→输入电池的批号→设置工步，即可启动相应的通
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道。如下图所示：

图 16 批号启动图示

停止

选定待停止的通道→单击“右键”→选择菜单“停止”，即停止通道运行。

注意：若某些通道在“停止”菜单变灰，则表示这些通道没有工作。“停止”命令只允许针对正

在工作的通道进行。

接续

用户可对已进入“停止”（强制停止或掉电停止）状态和“保护”状态的通道恢复原来未完成的测试工作，

保证测试数据的完整性。要执行接续操作，请：

1 选定待执行“接续”操作的目标通道；

2 单击“右键”→“接续”。

此时，相应通道继续执行测试。

注：“停止”和“接续”配合使用可以实现通道测试工作的暂停和恢复；测试完成的通道将不能

进行“接续”；程序强行退出或掉电后，重新启动程序，系统将自动接续。

跳转

通道正在执行工步时，对其进行跳转至目标工步，可根据需要改变测试流程。要执行跳转操作，请：

1 选定待执行“跳转”操作的目标通道；

2 单击“右键”→“跳转”；

3 在“跳转”窗口下，输入目标工步序号；
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4 “确定”。

此时，该通道将跳转至目标工步继续测试。

图 17 跳转窗口

迁移

“迁移”功能是将当前通道的测试流程及断点信息迁移到目标通道。

要执行迁移操作，请：

1 选定待执行“迁移”操作的通道；

2 单击“右键”→“迁移”；

3 在“迁移”设置窗口下→点击“选取通道”→选择“通道号”；

4 “确定”。

执行“迁移”操作后原通道变为停止状态。

注意：“跳转”不允许跳转至“循环”或未定义的工步上去（因为没有意义），也不允许跳转至当前工步

本身。“跳转”操作应当谨慎使用，否则将造成数据混乱。
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图 18 迁移设置窗口

重置工步

若用户在测试过程中，需要修改正在执行的工步文件时，可使用此功能。“重置工步”之后，测试数据将

自动接续。“重置工步”的操作方法与“启动”功能下设置工步的操作方法相同。

复制工步

若用户在测试过程中，可通过“复制工步”操作复制某通道的工步文件至目标通道使用。要执行复制工步

操作，请：

1 选定待执行“复制工步”操作的通道；

2 单击“右键”→“复制工步”；

3 在“复制工步”窗口下→点击“选取通道”→选择“通道号”；

4 “确定”。
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图 19 复制工步窗口

通道信息

查询通道信息可了解所选通道的详细情况。可查看到当前通道量程、通道号、工步文件的详细信息，以及

当前正在执行的工步号，表示当前正在执行的工步（见图 20）。要执行通道信息操作，请：

1 选定待执行查询“通道信息”的通道；

2 单击“右键”→“通道信息”。

图 20 通道信息显示窗口

备份设置

备份设置功能可指定测试数据的备份目录、文件名及备份方式。
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备份方式有两种：定时备份或所有工步完成时备份。如图 21：

1 选定需要备份的测试通道→右键菜单中选择“备份设置”→选择保存路径；

2 输入备份文件名，选择备份方式；

3 “确定”。

此时系统会根据用户设置的条件做相应的备份操作，备份文件格式为“*.nda”。

图 21 备份设置图示

即时备份

用户可对当前正在测试的通道已经生成的测试数据进行备份。

1 选定需要备份的测试通道→右键菜单中选择“即时备份”→选择备份路径；

2 输入备份文件名；

3 “确定”。

图 22 即时备份图示

导出 EXCEL

以 EXCEL表格的形式保存当前测试流程的测试数据。

1 选定需要导出测试数据的通道→右键菜单选择“导出 EXCEL”→选择导出路径；
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2 选择文件命名方式，若选择“自定义文件名称”，则需输入文件名；

3 “确定”。

图 23 导出 EXCEL 操作图示

图 24 导出 EXCEL文件图示

通道数据

要查看通道数据，请：

1 选定待查询通道数据的目标通道；

2 单击“右键”→“通道数据”→自动激活“BTSDA.exe”并打开目标通道的测试数据文件。

“BTSDA.exe”的使用，请参考《电池检测系统上位机数据分析软件用户手册》。

5.5当前窗口—详细显示
以列表的形式显示各个通道的实时状态信息，显示的列表项有单元-通道号、工步状态、循环次数、工步时

间（HH:MM:SS）、电压（V）、电流（mA）、容量（mAh）、设备的电压量程（V）和电流量程（mA）。

在软件主界面下，鼠标左键点击“详细显示”标签，则出现如下窗口显示：

注：在使用此功能之前，需安装 EXCEL软件。
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图 25 详细显示窗口

注：详细显示窗口不能对通道进行各种控制操作。

5.6当前窗口—日志显示
日志记录了联机搜索测试仪的信息，其中包括搜索日期、时间、日志代码及搜索测试仪的端口号。

在软件主界面下，鼠标左键点击“日志”标签，出现如图 26显示：

注：在 TC53测试控制软件安装目录下的 LOG文件夹中，记录并显示了通道在工作期间发生的事件
（如掉电、安全停止、用户停止、接续、跳转、通信错误等），测试过程中发生事件的系统时间，事

件对应的数据序号，发生的事件类型。请参见附录→FAQ→LOG文件说明。
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图 26 日志显示窗口

5.7历史窗口
历史窗口支持搜索历史数据，查看历史数据以及本地数据文件等操作。

在软件主窗口下，鼠标左键点击“历史”标签，进入历史窗口（见图 27）。

图 27 历史窗口显示窗口

www.neware-technology.com



BTS高精度电池检测系统 TC53（串口版）用户手册

附录｜29

查询操作

对历史数据进行查询操作，可通过设置“单元号”、“通道号”、“时间”、三种查询条件进行操作。三种查

询条件是“逻辑与”的关系。

设置“查询条件”→点击“搜索”→在搜索结果显示界面中，点击或图标，可实现对通道的升序或降序
排列显示。

注：在搜索结果中，序号、单元-通道、文件名、所在文件夹、大小、开始时间、结束时间都可按升，

降序排列。

历史数据操作

历史数据的操作有“通道数据”、“复制至”、“移动至”、“删除”。在数据列表显示区域，单击“数据项”
→“右键”→“打开数据”/“移动至”/“复制至”/“删除”。

图 28 历史数据操作窗口图示

本地浏览

本地 PC的文件目录结构，方便用户查看存储在本地的历史数据文件。

警告：“删除文件”操作会删除文件中的数据，不可恢复，须慎重使用，
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附录：

FAQ
Q：恒功率放电工步以及恒阻放电工步的设定范围?
A：以下为恒功率放电工步与恒阻放电工步推荐的参数设置：
 恒功率放电工步
最大功率设定值 = 设备满量程电压 * 设备满量程电流
最小功率设定值 = 设备量程最小精度电压 * 设备满量程最小精度电流

注：设备的最小启动电流一般为电流精度*2。
 恒阻放电工步
最大电阻设定值 = 设备满量程电压 / 设备最小启动电流
最小电阻设定值 = 设备最低电压 / 设备满量程电流
例如：BTS-5V3A的设备，设备的最低电压为 2.5V，则
最大功率设定值 = 5V * 3A = 15W
最小功率设定值 = 2.5V * 0.006A = 0.015W
最大电阻设定值 = 5V / 0.006A = 833.33欧姆
最小电阻设定值 = 2.5V / 3A = 0.83欧姆

Q：测试仪的单机功率怎么计算？通道可以设置 1-8个，具体各量程的设备有多少个通道是由什么来决定
的?
A：功率=电流量程*电压量程*通道数
考虑到测量的精确性、系统的稳定性以及硬件工艺问题，各量程单机通道的数量都是有限制的，一般功率

越大的设备可制作的通道数量越少。

Q：目前设备的数据记录频率和上位机数据显示刷新率为多少?
A：设备的数据记录刷新频率最高 1Hz，而上位机即客户端数据的实时更新率为 1-2s。

Q：下位机的数据采样率是多少?
A：软件采样率 10Hz，即一秒内有效采样为 10次。

Q：风扇的噪音是多少分贝? 风扇的风流量是多少?
A：噪音指数 38dB/每个，空气流量 3.00立方米/分钟/每个。

Q：电池测量精度不准或精度偏移的原因以及解决办法?
A：可能是夹具腐蚀或者夹具上残留有松香引起检测的电压低造成的精度不准，可更换夹具或重新调试和

校正来解决该问题。

Q：什么是防反接功能？加负电源的(放电到 0V)大功率设备，能否加防反接功能?
A：防反接功能是为了防止在测试电池之前安装电池的过程中将电池的极性接反而导致损坏电池及设备而

设置的保护措施。加入此功能后，一旦电池的极性接反，相应通道的测试将不能启动，从而保护电池。要

求放电到 0V的设备可以加反接功能，但要求放到负电压就不能加此项功能。

Q：设备过热的保护是如何实现的，电流电压的精度温漂是多少?
A：产品采用多个风扇，不会出现所有风扇都停止工作情况，不会有过热现象。电流电压的精度温漂：

200ppm。

Q：电池设置好工步后一开始启动就进入保护状态的原因?
A：首先检查工步设置是否合理，其次也可能是采样率电压、电流等高于上限电压、电流。再查看 LOG文

件，是否有串口通信错误等。
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Q：为什么要采用独立的通道控制模式?
A：采用独立的控制模式有利于测试控制以及维护，各电池之间的测试互不干扰。

Q：为什么安装串口版 TC53的版本，都需要安装到 NTFS的文件系统里?
A：FAT文件系统在断电时出错的几率比较高，安装 TC53的版本，都需要安装到 NTFS的文件系统里。否

则断电或非法关机时，可能出现整个目录出错的问题，导致工步文件出错，或系统文件出错，或者数据文

件出错。

Q：电脑上备份的历史数据为什么要定期的整理以及清除?
A：用于测试的电脑上的数据要及时清理，否则数据量过大，将影响数据打开的速度，电脑的负荷太大，

严重影响到电脑的可控性，引起炸电池。因此当测试需要存储大量的数据时，需使用配置较好的电脑。

Q：容量和比容量有什么区别，比容量在测试过程中起什么作用?
A：容量指一个电池具备多少能量，也就是一个电池的持续放电能力。容量越大，说明电池放电的时间越

长；比容量指容量与活性物质质量的比值，它往往用在材料研究方面，可以比较不同材料的能量密度。

Q：什么是 NDA文件?
A：NDA文件是 Neware Data Analyzer的缩写。
即为设备在使用过程中由新威软件生成的中有关电压、电流、容量等设备和电池参数的记录文件。也叫做

原始数据文件，它包括图形和数据记录数据。NDA文件只能用公司的 BTSDA软件打开查看。可通过转换

为 EXCEL文件和文本文件，目前开发了一款 NDA文件转 EXCEL格式的工具，可将多个 NDA文件转为

一个 EXCEL，方便用户对比数据和查看数据。

Q：什么是 LOG文件?保存在哪里?
A：LOG文件即日志文件。它记录了整个程序运行的过程中的事件及其发生时间。

它一般被自动保存在 TC53软件的安装目录下的 LOG文件夹里。如下图：

图 29 LOG文件存储路径图示

Q：公司能生产的设备电流量程和电压量程分别为多少?客户常定制哪些型号的设备?
A：公司现能生产的设备电流量程为 1mA-1000A，电压量程为 5-120V，客户常定制的设备型号为 5V3A，

5V20A，5V50A等。
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注意事项
当您使用新威产品之前，请注意以下事项：

 请根据设备的功率来选择电源线的型号，将设备连接到电源插座前检查电压额定值，确保要求的电压
和频率与实际电源匹配；

 不要将新、旧电池或不同型号电池混合测试；

 当使用多台设备工作时，不要将设备靠得太近，容易导致空气回流或空气预热，同时不便于设备维护；

 不要擅自拆装线路板，以免造成通讯错误或损坏设备；

 使用设备前请先通电查看设备是否正常，电池夹具探针处是否已经损坏，若有损坏则不可使用并粘贴
标签加以注释及时维修；

 将电池装在夹具上时，请务必注意电池的正、负极与夹具的正、负极正确连接；

 放入电池时，需调节夹具上、下挡板的间距，下夹具至少被下压一半，才能保证良好接触。若夹具间
距过小容易刮花电池；过大会使电池松动影响测试数据的精确度；

 测试过程中请正确设置工步，否则会损坏电池，甚至引发安全事故；

 设备内部温度超过 50℃时，请查看风扇是否正常工作；

 使用过程中若发现某通道电压电流数据异常，应立即停止使用该通道，并贴上标签，联系新威售后部
门进行维修。

维护与保养
您所使用的设备是具有优良设计和工艺的产品，应小心使用。下列建议将帮助您有效使用保修服务。

 为保证设备达到最佳性能，测试精度准确，建议每半年进行一次校准操作；

 在升级或重新安装新版本软件时，请先卸载之前旧版本；

 请按本手册中的说明使用设备，切勿尝试其他方法；

 保持设备干燥，雨水、潮气和各种液体或水分都可能会腐蚀电子线路；

 设备应保持清洁，不要在有灰尘或肮脏的地方使用或存放。这样会损坏它的可拆卸部件和电子元件；

 不要将设备存放在过热的地方，高温会缩短电子设备的寿命；

 不要将设备存放在过冷的地方，否则当设备温度升高至常温时，其内部会形成潮气，这会毁坏电路板；

 不要敲打或振动设备。粗暴地对待设备会毁坏内部电路板及精密的结构；

 不要用烈性化学制品、清洗剂或强洗涤剂清洗设备；

 更换部件时，只能使用配套的或经认可的部件。未经认可的部件，改装或附件会影响设备的工作性能，

甚至会损坏设备；

 总是应为需要保留的数据（如测试数据，分容数据等）制作备份。

正确的使用和保养设备有助于您更好的发挥产品性能。我们长期的客户调查和售后服务实践表明，设备故

障在很多情况下是由于操作不当或不注意保养方法而导致的，若设备不能正常工作，建议您仔细阅读本产

品的用户手册或联系新威客服咨询。
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售后服务

服务项目
 免费技术培训：公司提供售前和售后的免费技术培训，有专门的技术工程师随时为您服务，竭诚欢迎

您来参观、考察；

 新威电话支持：在使用新威产品时，用户如遇到疑难问题，可拨打公司服务热线咨询，咨询时间依据

公司的作息时间；

 排除故障支持：收到客户关于新威产品出现故障或运作不正常的通知，若无法经新威电话支持纠正，

新威会在服务时间内尽快解决问题，恢复至正常运作所需，对产品的零部件做出纠正、修理或调节或

更换；

 响应时间：新威应合理地努力向产品地点派出合格的维修人员，且有关维修人员必须在允诺客户的时

间内抵达。时间自新威技术员决定必须提供现场故障排除时起算。除非有关服务项目另有规定，否则，

按小时计算的时间仅涵盖常规服务时间内的工作时间，即周一至周六上午九时至下午六时(公众节假日

和新威所定补调节假日除外)；

公司产品提供一年的免费维修，长年进行跟踪服务。并提供软件的免费升级，确保设备处于最佳工作状态。

公司开通了 800免费服务热线：800-830-8866，接到服务要求后，如需派人现场维修，我们的技术人员会

第一时间赶到现场，保证用户生产正常进行。

除外规定

新威的服务项目不包括新威疏忽或过失之外任何原因所致的必需支持。这种原因包括但不限于：

 客户或其雇员或代理人或任何第三方的意外事故、运输、疏忽、误用、滥用或违约；

 非新威供应的任何产品或零部件出现故障；

 非新威供应的任何产品或零部件的故障所致或装入非新威产品的任何软件所致的新威的产品故障；

 天灾、雷电、火害、洪水、战争、暴力行为或任何同类事件；

 新威人员或新威授权人士或新威授权承揽人之外任何人士实施的更改、修整或修理；

 在产品地点之外场所提供服务，但新威另明确同意的除外。

更换说明

 新威保留更换被认为存在故障或需要调查的新威的产品或其任何一个或多个部件的权利，即发生故障
或需要调查的仅是新威的产品的一个部件(新威产品或零配件之外的任何故障，则由客户自行解决)；

 新威进行更换零配件时，保留供应在功能和外观与新货等同但已经使用过或重新调节的零部件的权
利。新威应确保用于更换的产品零部件应具有与故障的新威产品基本等同的结构和至少同等的规格。
新威保留供应其随时认为适当的任何人生产的产品的任何零部件的权利；

 提供用于更换新威产品的零部件应成为新威的产品所有权人的财产。被拆除的新威产品的任一个或多
个零部件应成为新威的财产；

 维修新威的产品使用的备件(“更换件”)的保修期为其装入新威的产品起 1年或其所装入的新威的产
品的保修期的剩余期间(两者取较长者)。为避免疑问，新威的产品的保修期在其维修或更换后并不延
长。客户未在更换件由新威交付客户后十天内将被换下的零部件返回新威，客户应向新威支付更换件
的货款。被更换的零部件的价格按有关当时新威的维修价格表执行。
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客户义务

客户为了接受服务和支持，应负责遵守以下各项：

 召请前的准备：用户在召请服务时已具备下述信息和资料的，可有助技术人员更有效提供服务：1.服
务(设备)序列号；2.设备型号；3.所用外置(用电、电脑配置)的情况；4.截取 TC53工作界面（即故障发
生现象界面）；5.保存相应通道的 NDA文件；6.拷贝 LOG文件。

 向技术人员解释问题：客户应具体说明其系统所面临的问题。让技术人员了解故障报告的内容及其出
现时间，以及为排除故障所已采取的措施；

 与技术人员合作：仔细听取技术人员的解决方案并按其指示进行操作；

技术人员无法经电话解决问题，将向客户建议下一步行动。

注：客户必须先遵守上述程序，新威方可派遣维修技术员提供现场维修。

允许新威技术支持人员安全地及时充分接触产品，能够履行在本条款下的义务。

在新威产品周围提供充足的工作空间供新威技术支持人员使用，并提供新威技术支持人员随时要求的测试
设备和零部件储存保管所需各项合理设施。

为了有效的提供服务，保证新威技术支持人员及时了解问题情况，需由一名客户职工接待并在客户场所维
修期间始终由一名熟悉客户场所和安全制度的客户职工陪同，并应尽力提供熟悉客户程序和操作的职工。

提供合理所需的通信设施。

售后服务相关内容均以最新版的《售后服务条款》为准，如有疑问请与我公司售后服务部联系，我们将竭
诚为您服务。
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联系 NEWARE
非常感谢您使用新威产品，我们希望在今后的使用过程中，新威产品能够成为您的得力助手。我们为您提
供多种方式的自助服务，帮助您更快捷的解决设备操作过程中遇到的各种问题。为了快速的、有效的解决
问题，我们建议您在遇到问题时通过以下方式及时与我们取得联系。

公司服务免费热线 800-830-8866 访问 NEWARE网站：
电话：0755-83108866，83128749， 传真：0755-83109966
乘车路线：15，44，45，60，67，102，201，210，216，218，222，324，328，374，388路公交车至下梅
林站即到。
邮编：518049
公司地址: 深圳市福田区下梅林梅华路 207号安通工业大厦 4楼。

注：该地图出处：www.chachaba.com，由深圳市百纳九州科技有限公司提供。

www.newareresearch.com
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词汇表
本词汇表中的术语主要用于帮助用户更好地理解本公司产品所涉及的相关知识。

电池检测系统－BTS－对电池进行维护及容量检测而使用的设备，可对电池组容量进行核对性放电试验，
自动在线实时检测、记录各项参数。放电结束后，数据经 PC 机客户端软件及数据处理软件分析自动生成
图表，可以对电池性能进行分析。

上位机－Host Computer－控制者和提供服务者，用户可以直接发出操控命令的计算机，一般是计算机与
上位机软件共同工作，在屏幕上显示各种信号变化（如电池的电压，电流等）。

下位机－Lower-subordinate machine－被控制者和提供服务者，直接控制设备并获取设备状况的计算机，
下位机连续地读取设备状态数据反馈给上位机。

循环层－Cycle Layer－以设置的循环条件执行一个完整的循环所记录下来的数据。

工步层－Step Layer－在某个循环下执行各工步的记录数据。

记录层－Record Layer－执行某工步时，在一定时间间隔下所记录的运行数据。

化成－Formation－电池制造后，通过一定的充放电方式将其内部正负极物质激活，改善电池的充放电性
能及自放电、储存等综合性能的过程。

工步－Operation Step－指通道测试流程所执行的每个测试步骤，比如：“恒流充电”即为一个工步。

恒压源－Constant Voltage Source－恒压源是在一定的输出电流范围内，能够提供恒定电压的电压源。恒
压源输出电压不随负载变化，为了保证电压不变，输出电流必须始终符合 I =V / R 。

恒流源－Constant Current Source－恒流源是在一定的输出电压范围内，能够提供恒定电流的电流源。恒
流源输出电流不随负载变化，为了保证电流不变，输出电压必须始终符合 V =I * R 。

额定容量－Nominal Capacity－一般指电池的蓄电量，即电池在充满电后，空载状态下放电至截止电压时，
所能释放出的电能量，会以 mAH毫安培小时，或 AH安培小时来表示。

额定电压－Nominal Voltage－电池正负极材料因化学反应所造成的电位高低之差，利用些关系，所产生的
电压。

C-rate－表示电池充放电时电流大小的比率单位。如：容量 1600mA的电池，0.2 C 代表以 32mＡ的电流
来进行充电或放电，１C表示以 1600mＡ。

放电截止电压－Cut-off Discharge Voltage－电池在放电过程中，到达终点的电压，一般 Ni-mh 电池设定
为 1.0V，Li-ion电池设定在 3.0V 或 2.7V。

开路电压－Open Circuit Voltage－电池无负载的情况下，电池正负极之间的电压。

恒阻放电－Constant Resistance Discharge－在设备通道设计的量程范围内，设备通道以大小恒定的负载对
电池进行放电。

恒功率放电－Constant Power Discharge－在设备通道设计的量程范围内，设备通道以大小恒定的运行功率
对电池进行放电。

循环寿命－Cycle Life－充电电池在反复充放电使用下，电池容量逐渐下降到初期容量的 60-80%。

夹具－Clamp－机械制造过程中用来固定加工对象，使之占有正确的位置，以接受施工或检测的装置。这
里根据电池的不同型号，选择不同种类的夹具。

不间断电源设备－UPS－一种备用电源，在电源出现故障或电压降低到无法使用的程度时使用。UPS可以
使设备在停电时继续运行一段有限的时间。UPS系统通常提供电涌抑制功能，还能提供电压调节功能。
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